
《书刊印刷通用设计规范》行业标准编制说明
一、标准项目简要情况
（一）任务来源
本项目是2015年由中华人民共和国国家新闻出版广电总局批准立项的行业标准，是新闻出版广电总局数字出版司下发“2015年第一批新闻出版行业标准制修订与研究开发工作项目计划”中的重要内容，项目编号为CY/T XXXX-20XX，项目名称为《书刊印刷通用设计规范》，由全国印刷标准化技术委员会书刊印刷分技术委员会（SAC/TC 170/SC 1）归口。
（二）标准的起草单位及起草人
本标准起草单位为深圳职业技术学院、深圳裕同包装科技股份有限公司、东莞金杯印刷有限公司、深圳永发印艺包装设计有限公司、浙江日报报业集团印务有限公司、深圳市三上高分子环保新材料股份有限公司、东莞职业技术学院、乌鲁木齐职业大学、江苏省出版物质量监督检测中心、中国印刷及设备器材工业协会、金鹰（福建）印刷有限公司、雅昌文化（集团）有限公司、深圳技师学院、永发印务（东莞）有限公司。
本标准起草人为陈琪莎、王利婕、陈广学、杨国伟、陶艳、谢森、吴旭辉、郑伟、李小东、孔真、朱洁、薛哲纯、曹凤翎、张旭亮、刘映平、刘西省、陈明权、李红慧、杨国强、严尧、朱永双、唐小兴、陈耕夫、肖武。
（三）主要工作过程
1. 起草组成立会议暨第一次工作会议
2016年11月18日,全国印刷标准化技术委员会书刊印刷分技术委员会（SAC/TC170/SC1）在北京召开《书刊印刷通用设计规范》起草组成立会议暨第一次工作会议。会议就标准起草组组建及标准初稿的相关问题、内容进行了细致的协商与研究。会议对《书刊印刷通用设计规范》的提出及立项进行了简要回顾，起草单位介绍了标准草案框架的形成过程。
（1）会议确定了《书刊印刷通用设计规范》行业标准的起草单位、起草人及执笔人。会议确定起草单位为深圳职业技术学院、永发印务（东莞）有限公司、东莞金杯印刷有限公司、深圳永发印艺包装设计有限公司、浙江日报报业集团印务有限公司、乌鲁木齐职业大学、深圳市三上高分子环保新材料股份有限公司、江苏省出版物质量监督检测中心、中国印刷及设备器材工业协会等。
（2）会议确定起草人为陈琪莎、王利婕、陶艳、杨国伟、谢森、吴旭辉、孔真、郑伟、朱洁、薛哲纯、曹凤翎、刘映平、张旭亮、刘西省、陈明权等。执笔人为陈琪莎、王利婕、陶艳、杨国伟、谢森、吴旭辉、孔真、郑伟、朱洁、薛哲纯、曹凤翎、刘映平、张旭亮、刘西省、陈明权等。
（3）会议对《书刊印刷通用设计规范》标准题目、框架结构、内容进行了认真研究。会议确定，标准的题目为《书刊印刷通用设计规范》；英文题目为General rules of design for book and periodical printing。
（4）会议确定，本标准的框架为范围、规范性引用文件、术语和定义、印刷设计要求及参考文献等五个部分。
（5）会议对标准的范围进行了修改，确定范围为本标准规定了书刊印刷通用设计的术语和定义、基本要求、开本尺寸、装帧结构、材料选用及印制要求。本标准适用于书刊印刷产品的印刷设计。
（6）会议确定了本标准的术语为书芯、封面、开本、版心、书壳、内页、拉页、装帧结构、飘口、函套、出血位及美术文本等术语，术语定义在会后进行补充和完善。
（7）会议对印刷设计要求进行了讨论，确定第四部分设计要求以下分为基本要求、开本尺寸、装帧结构、材料选用、印制要求等部分。
（8）会议对基本要求进行了讨论，确定：“4.1总体设计要求”修改为“基本要求”，下面设显示设备和工艺适应性和环保要求三个子条目；显示设备要求描述为印刷设计所使用的显示设备应进行颜色管理，其颜色显示效果宜与印刷效果相匹配；工艺适应性要求描述为书刊的设计应适合书刊印刷和后加工工艺与材料的要求；环保要求描述为书刊设计应选用绿色环保材料和工艺。 
（9）会议对开本进行了讨论，确定：书刊通用开本尺寸应考虑到印刷与印后加工及成本控制，应在GB/T 788-1999 《图书和杂志开本及其幅面尺寸》国家标准(GB)的基础上进行设计，节省材料；开本中的书刊常用开本及净尺寸表格中只列入8开、12开、16开、24开、32开、48开及64开有关尺寸数据，表格数据在会后进行补充完善。
（10）会议对装帧结构要求进行了讨论，确定：装帧结构分为基本要求、页面设计、封面与书壳、立体书结构、烫印、压凹凸、局部上光、覆膜等。装订方式应根据书刊的材质、厚度、翻阅方式、保存要求、装帧效果确定，书刊装帧结构应合理简化，满足工艺可实现性的要求。正文版心应根据书刊装订形式和裁切要求，确定上下左右留白和边空（不小于7mm）会后查相关标准，给出数据。页码不应放置于订口侧（离切口不小于3mm，查相关标准，给出数据）。

增加跨页插图要求，考虑色差、左右对齐误差等。书壳包边尺寸以15mm为宜。

护封高度应与书壳高度相同。勒口宽度宜不小于30mm。封面设计元素应延伸入勒口不小于3mm。切口出血位宜不小于3mm。飘口宜3mm（会后查询确定）。宽度小于5mm的书背不应设计有文字，底色宜与封面底色相同，书背文字与书脊间隙应不小于1mm。书背宽度设计应以书芯厚度为依据。函套应选用不易变形的材料，尺寸应根据成品书刊尺寸长宽高各加1.5mm。 立体书结构要求在会后进行研究，在下次会议上进行确认。烫印、压凹凸、局部上光、覆膜及其他表面整饰内容会后进行细化。
（11）会议对材料选用进行了讨论，确定：材料选用参考表格“书刊通用材料选用要求”，分别按书芯、环衬、封面和辅料进行说明。
（12）会议对印制要求进行了讨论，确定：印制要求分为颜色模式、图像、图形、文字、表格、出血位、装订、文件格式等部分。用于印刷的图像分辨率不应低于118像素/厘米(300ppi)，不宜高于315像素/厘米(800ppi)；二值图像分辨率不宜低于472像素/厘米（1200ppi），不宜高于1180像素/厘米(3000ppi)。图形不宜采用位图格式；图形的线条宽度不宜小于0.08 mm，否则线条印刷时存在再现风险；细线不宜多色叠印，宜选用青色、品红色、黄色和黑色；图形的填充色宜依据印刷色谱选用颜色（规范用色）。文字应采用矢量格式。表格不宜使用位图格式，表格线条不宜使用多色叠印。切口外出血位宜不小于3 mm。不宜选用骑马订的书刊厚度限值在会后通过调研确定；超过60mm不宜选用锁线订；无线胶订版心设计应考虑订口预留5mm；打孔装版心设计应考虑订口预留6mm（数据在会后进行确认）。设计最终文件应为适合印刷输出的文件（如PDF、INDD、CDR 、AI），非常用字体文本、美术文本应转为矢量图，图像宜嵌入组版文件。
（13）会后形成了“11.18会议纪要”。
2. 起草组第二次工作会议
2017年4月12日，全国印刷标准化技术委员会书刊印刷分技术委员会（SAC/TC170/SC1）在浙江省温州市召开《书刊印刷通用设计规范》起草组第二次工作会议。会议就标准第一稿的框架结构等相关问题、内容进行了细致的协商与研究。
（1）会议确定增加东莞职业技术学院、金鹰（福建）印刷有限公司为《书刊印刷通用设计规范》行业标准的起草单位，增加李小东、杨国强、李红慧为起草人及执笔人。
（2）会议对标准的范围进行了修改，确定：本标准适用于书刊印刷产品的印刷设计、版式编排及印前制作。
（3）会议讨论了本标准的术语和定义，确定：版心术语定义参考GB/T  18358-2009，定义3.2；拉页术语定义参考《书刊印刷术语》国家标准术语定义；飘口术语术语定义参考GB/T 9851.7—2008，定义3.24，英文修改为square；将出血位术语修改为出血术语，参考GB/T  9851.2-2008的3.8术语定义；去掉内页、装帧结构和美术文本术语；函套术语标准查询相关出版标准术语定义。
（4）会议确定标准设计要求分基本要求、开本、材料、书芯、封面与书壳、表面整饰和数字文件七个部分。
（5）会议对基本要求进行了讨论，确定：显示设备应进行颜色管理，其颜色显示效果宜与印刷效果相匹配；工艺适性应适合书刊印刷和后加工工艺与材料的要求；宜选用环保的材料和工艺。
（6）会议对开本要求进行了讨论，确定：书刊通用开本尺寸应符合GB/T 788-1999（图书和杂志开本及幅面尺寸）和GB/T 18358-2009（中小学教科书幅面尺寸及版面通用要求）的要求。对表1书刊常用开本及成品尺寸进行修改，表中只列入1/8、1/12、1/16、1/24、1/32、1/48及1/64有关常用开本尺寸数据，表格数据在会后进行补充完善。
（7）会议对材料和数字文件具体要求确定在下次会议进行讨论。
（8）会议对书芯要求进行了讨论，确定：版心要求参考GB/T 18358-2009进行描述；页码不应放置于订口侧，近切口字边离切口应不小于3mm；关于拉页的描述参考GB/T 30325-2013《精装书籍要求》，具体由朱洁老师查询后确认；装订方式为胶订时，跨页图像应考虑胶订订口的铣背深度1.5mm±0.5mm；重要信息宜避开订口位置。
（9）会议对封面与书壳要求进行了讨论，确定：书背宽度小于5mm时不应设计有文字。书脊处不宜有明显的分界线。勒口宽度宜不小于30mm。封面设计元素应延伸入勒口不小于3mm。切口出血的尺寸宜不小于3mm。书壳包边尺寸以15mm为宜。飘口宽度描述参考GB/T 30325-2013 精装书籍要求。护封上下尺寸应与书壳尺寸一致。函套应选用不易变形的材料，全包函套尺寸应根据函套内成品书刊尺寸长宽高各加1.5mm。删掉“立体书结构”要求。
（10）会议对表面整饰要求进行了讨论，确定：烫印、压凹凸、局部上光及覆膜内容会后查找相关标准，根据相关标准的描述进行细化；其他表面整饰需制作内容文件，并标明工艺要求。
（11）会后形成了“4.12会议纪要”。
3. 起草组第三次工作会议
2017年7月17日，全国印刷标准化技术委员会包书刊印刷分技术委员会（SAC/TC170/SC1）在西安市召开《书刊印刷通用设计规范》起草组第三次工作会议。会议就标准第三稿的相关内容进行了细致的协商与研究。
（1）会议确定增加深圳市裕同包装科技股份有限公司、雅昌文化（集团）有限公司、深圳技师学院、惠州大洋洲印务有限公司及深圳大洋洲印务有限公司为《书刊印刷通用设计规范》行业标准的起草单位，增加陈广学、唐小兴、陈耕夫、韩鹏及郑华为起草人及执笔人。
（2）会议对标准的范围进行了修改，确定：本标准规定了书刊印刷通用设计的术语和定义、设计要求及检验方法。
（3）会议讨论了术语和定义，确定：开本定义引用CY/T 50—2008，7.28的定义，表述为出版物单页幅面大小的称谓。拉页术语定义采用《书刊印刷术语》标准的3.5。会后确定版心术语定义是否需要。函套术语定义为一侧或两侧开口的硬盒，规格略大于需要放置的书刊。二值图像定义为只有黑、白两种灰度值像素组成的图像。
（4）会议对基本要求进行了讨论，确定：显示设备应进行颜色管理，其颜色显示效果宜与印刷效果相匹配。工艺适性应适合书刊印刷和印后加工的设备、材料及工艺要求。环保要求查询绿色印刷相关标准，直接引用。
（5）会议对开本要求进行了讨论，确定：书刊通用开本尺寸应符合GB/T 788-1999（图书和杂志开本及幅面尺寸）和GB/T 18358-2009（中小学教科书幅面尺寸及版面通用要求）的要求。对表1书刊常用开本及成品尺寸进行修改，表中1/8、1/12、1/16、1/24、1/32、1/48及1/64后面分别加（8开）、（12开）、（16开）、（24开）、（32开）、（48开）、（64开）。
（6）会议对4.3 书刊通用材料选用要求，再次斟酌，维持温州会议结果。
（7）会议对书芯要求进行了讨论，确定：对4.4.3描述更改为：拉页折叠厚度会对书刊整体装订产生影响，宜不超过2折。超出成品尺寸的拉页折叠后，应缩进成品尺寸1.5 mm。对4.4.4描述更改为装订方式为胶订时，跨页图像应考虑胶订订口的铣背深度1.5mm。对4.4.6 装订改成4.5 装订，并确定为：4.5.1书芯厚度超过6mm不宜选用骑马订，超过60mm宜分册装订。4.5.2使用骑马订的书刊页数应为4的倍数。4.5.3无线胶订版心设计应考虑订口预留5mm，打孔装版心设计应考虑订口预留6mm。4.5.4装订方式为胶订时，跨页图像应考虑胶订订口的铣背深度1.5mm。
（8）会议对封面与书壳要求进行了讨论，章节改为4.6，这部分小节序号也依次更改并确定： 4.6.1书背宽度小于5mm，不应设计有文字。4.6.2书脊处不宜有明显的分界线。4.6.3勒口宽度宜不小于30mm。封面设计元素应延伸入勒口不小于3mm。切口出血的尺寸宜不小于3mm；4.6.4书壳包边尺寸以15mm为宜；4.6.5飘口宽度：32开本及以下宜为3mm，16开本宜为3.5mm；8开本及以上宜为4mm。（GB／T 30325-2013精装书籍要求，建议放在参考文献。）4.6.6 护封上下尺寸应与书壳尺寸一致。4.6.7函套应选用不易变形的材料，全包函套内空尺寸应根据函套内成品长宽高各加1.5mm 5.2制作验证样，在验证样上，用0.5mm或更高分度值的检验合格的钢直尺或卡尺对版面尺寸、出血位、条码尺寸等进行检验；
（9）会议对表面整饰要求进行了讨论，章节改为4.7，这部分小节序号也依次更改并确定：4.7.1最小线条宽度应考虑不同承印物再现能力，一般不宜小于0.2mm。烫印面积宜小于成品面积的三分之一。删除“最大烫印面积不宜大于？和后面表格”，因找不出具体数据。4.7.2 压凹凸应充分考虑材料适应性，避免压凹凸表面出现爆裂现象；考虑对背面图文内容的影响，避免图文变形。 4.7.3 上光应考虑对颜色的影响，局部上光应考虑对下层图案压盖的关系。4.7.4覆膜应考虑对颜色的影响，应考虑环保因素，宜选用预涂膜或可降解薄膜。（专家认为标准是有指导及前沿性的）
（10）会议对数字文件部分进行了讨论，章节改为4.8，这部分小节序号也依次更改并确定：4.8.1颜色模式描述维持温州会议结果。4.8.2图像描述为：用于印刷的图像分辨力不应低于118像素每厘米（300ppi），宜不高于315像素每厘米（800ppi）；二值图像分辨力宜不低于472像素每厘米（1200ppi），宜不高于1180像素每厘米（3000ppi）。上次会议的描述为“不宜”，现在改为“宜不”。4.8.3 图形  4.8.3.1图形不宜采用位图格式。更改为“应采用矢量格式”。维持上次会议结果。4.8.3.2更改为：“图形的线条宽度不宜小于0.08 mm，反白线条宽度不宜小于0.2 mm。”（0.2 mm数值依据：热固型轮转胶印过程控制要求及检测方法标准），删除“否则线条印刷时存在再现风险。” 4.8.3.3细线不宜多色叠印，宜选用青色、品红色、黄色、黑色或印刷专色。“细线”改为“线条”。 4.8.3.4图形的填充色宜依据印刷色谱选用颜色。维持温州会议结果。4.8.4 文字 4.8.4.1文字以嵌入方式或矢量格式，不宜采用位图格式。更改为“宜以嵌入或轮廓化方式处理文字，不宜采用位图格式”。4.8.4.2字号的选用应以能印刷清晰再现为原则，字号不宜小于6.5 P（小六号）。更改为“字号的选用应以能印刷清晰再现为原则，字号不宜小于5.5 P（7号）”。依据GB7705平板装潢印刷品。4.8.4.3  反白文字笔画粗细不宜小于0.2 mm。（0.2 mm数值依据：热固型轮转胶印过程控制要求及检测方法标准）。4.8.4.4应考虑文字颜色与底色的反差，易于辨别；文字不宜采用叠印，黑色文字应采用单色黑。分号隔开的前后没有关联，故分成两小节：4.8.4.4应考虑文字颜色与底色的反差，易于辨别。4.8.4.5文字不宜采用叠印，黑色文字应采用单色黑。对“表格、出血”描述，维持温州会议结果。对“文件格式” 中4.8.7.2非常用字体文本应转为矢量图，图像宜嵌入组版文件。更改为“4.8.7.2图像宜嵌入组版文件”。对“4.8.8 表面表面整饰文件制作”内容描述确定为：烫印、压凹凸、模切、上光等表面整饰需制作内容文件，并标明工艺要求。
（11）会议对5检验检查进行了讨论，更改标题为“5 检验方法”，并确定：
5.1用软件检查尺寸、颜色模式、图像分辨率、图形格式、线条宽度、颜色规范、文字格式、字号、表格、文件参数设置。5.2 制作验证样，用0.5 mm或更高分度值检验合格的钢直尺、卡尺进行检验（读数放大镜）。5.3在验证样上，对颜色、内容等进行审核，对用户提出的修改意见，根据本标准前述要求进行修改。对5章节中内容及顺序调整与更改符合实际操作。
（12）会后形成了“7.18会议纪要”。
4. 起草组第四次工作会议
2017年9月26日，全国印刷标准化技术委员会书刊印刷分技术委员会（SAC/TC170/SC1）在湖南长沙市召开《书刊印刷通用设计规范》起草组第四次工作会议。会议就标准的第四稿行了细致的协商与研究。
（1）会议确定删除起草单位惠州大洋洲印务有限公司及深圳大洋洲印务有限公司，并删除相应起草人韩鹏及郑华，对起草单位和起草人顺序进行调整。
（2）会议对标准的标题英文进行了修改，确定：Guidelines for book and periodical design to enable effective printing and finishing.
（3）会议对标准的范围进行了修改，确定：本标准规定了通用的书刊印刷设计术语和定义、设计要求及检验方法。本标准适用于书刊印刷产品的印刷设计、版式编排及印前制作。其他本册类产品可参考使用。
（4）会议对规范性引用文件进行了讨论，增加：GB/T 788—1999  图书和杂志开本及其幅面尺寸；CY/T 132.1—2015 绿色印刷 通用技术要求与评价方法 第1部分：平版印刷。
（5）会议讨论了术语和定义，确定：开本定义，引用CY/T 50—2008，7.28的定义；拉页定义，引用GB/T 9851.9－XXXX，定义3.5。在报批时如果此标准还未颁布，则删去引用，改为直接定义；飘口术语英文修改为squares；函套术语，定义为用于放置书刊的一侧或两侧开口的硬盒，规格略大于需要放置的图书。
（6）会议对设计要求进行了讨论，确定：环保要求宜满足CY/T 132.1－2015对环保的要求，贯彻绿色印刷设计理念；4.2开本中，书刊通用开本尺寸应符合GB/T 788－1999和GB/T 18358－2009的要求。考虑到印刷与印后加工及成本控制，宜依据常用原纸尺寸进行开本设计；4.3材料中，删去书刊通用材料选用要求表格，修改成三个条目进行描述： 4.3.1书芯宜选用符合环保要求，白度、厚度、不透明度、色泽等适于阅读与印刷的纸基材料；4.3.2 环衬宜采用吸湿变形小，耐折度高的材料；4.3.3 封面宜选用不易变形、耐折度高，适合于印后加工的材料。装订中“书芯厚度超过6 mm不宜选用骑马订”，参考ISO 16763；“超过60 mm宜分册装订”参考GB/T 30326—2013平装书籍要求中的6.4.1.6条。表面整饰中，上光应考虑对颜色的影响，局部上光应考虑对所覆盖图案的套合关系，避免错位；
4.8.2 图像中，“用于印刷的图像分辨力”修改为“用于印刷的彩色或灰度图像分辨力”，去掉后面的注；4.8.2图形中: 4.8.3.2的线条宽度宜不小于0.1mm，参数依据是人眼能够识别的线条的最小宽度是0.1mm；4.8.3.2和4.8.4.3中的“反白文字笔画粗细宜不小于0.2 mm”，内容描述参考国家标准“GB/T 33713—2017热固型轮转胶印过程控制要求及检测方法”；4.8.3.3 细线不宜多色叠印，宜选用一种印刷原色或专色。
 4.8.4文字中：4.8.4.2  字号的选用应以清晰印刷再现为原则，字号不宜小于5.5 P（7号）。描述参考GB 7705平版装潢印刷品； 4.8.4.5  细小文字宜仅使用一种印刷原色或专色，且不宜使用反白形式； “黑色文字应采用单色黑”内容单列为一条“4.8.4.6” 。 表格宜使用矢量格式，删去了关于线条颜色的描述； 出血尺寸宜不小于3 mm中的“宜”修改为“应”；
 设计文件格式中，图像宜嵌入设计最终文件；设计最终文件格式应适合印刷输出，如扩展名为.pdf、.indd、.cdr、.ai等文件；文件制作中，“不宜采用白色或与底色相同的颜色来覆盖需要删除的制作内容”中的宜改为应。
（7）会议对5检验检查进行了讨论，确定：
5.1条描述为：用设计制作软件检查尺寸、颜色模式、图像分辨力、图形格式、线条宽度、颜色数据、文字格式、字号、表格、文件参数设置；5.2条描述修改为：制作验证样，在验证样上，用0.5mm或更高分度值的钢直尺或卡尺对版面、出血、留白、边空等尺寸进行检验；删去原5.3条“在验证样上，用读数放大镜对线条宽度等进行检验”；将原来的5.4条改为5.3。
（6）会议对标准中所有参考的标准进行整理，并按照规定的格式和顺序将其列入参考文献中。
（7）会后形成了“9.26会议纪要”。
    5. 形成标准征求意见稿
2017年10月底，本标准起草组根据前期工作会议的统一要求，将本标准的起草组草案修改完善成为标准征求意见稿，同时完成本部分标准编制说明。
二、标准编制原则与确定标准主要内容的依据
（一）标准编制原则
标准编制遵循“高起点、严要求与适用性、可操作性相结合”的原则。高起点即标准编制尽可能地与国际标准相接轨；严要求即标准的编制应严格遵循GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》及相关法规的要求进行；适用性既要充分考虑到我国包装印刷行业的发展现状与特点，又要有一个适宜的范围与程度,从而提高标准贯彻实施的可操作性。
（二）本标准主要内容
本标准规定了通用的书刊印刷设计术语和定义、设计要求及检验方法。通过设计要求，指引书刊设计师在设计的过程中，如何配合后端印前、印刷、印后加工等工艺技术特点，将虚拟的设计转化为具体的实物书刊印刷产品。
三、主要经济效益评估
无。
四、本标准参照采用的国际或国内法规及相关标准，标准制定中参考了：
[1]GB/T 7705—2008 平版装潢印刷品
[2] GB/T 9851.7—2008 印刷技术术语 第7部分：印后加工术语
[3] GB/T 9851.9—XXXX，定义3.5]（报批时如该标准还未颁布则删除此行）
[4] GB/T 30325—2013 精装书籍要求
[5] GB/T 30326—2013 平装书籍要求
[6] GB/T 33713—2017 热固型轮转胶印过程控制要求和检测方法
[7] CY/T 50—2008 出版术语
[8] ISO 16763:2016  Graphic technology—Post-press—Requirements for bound products
等国家标准以及其他国内外标准。
五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准内容符合国家现行法律、法规要求，并与参照采用的相关标准有一定的对应关系。
六、重大分歧意见的处理经过和依据
本部分在起草阶段，开过4次起草组工作会议,起草工作组成员在会议中进行了反复讨论、论证，未出现重大意见分歧。
七、标准作为强制性标准或推荐性标准的建议
本标准建议为推荐性标准。
八、贯彻标准的要求措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容）
(一)组织措施:在SAC/TC170/SC1的组织协调下，以标准起草组成员为主，成立标准宣贯小组。
(二)技术措施：组织撰写标准宣贯材料，组织标准宣贯培训，争取标准颁布实施后尽快在全行业推广。
九、废止现行有关标准的建议
不存在可废除的对应标准。
十、其它应予说明的事项
无。
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