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印刷产品分类

1　 范围

本标准规定了印刷产品的分类原则、分类方法和编码。

本标准适用于教学、科研、生产、流通等领域。

2　 术语和定义

2.1

印刷产品 printing products

使用印刷技术生产的各种成品。

3　 分类的基本原则与方法

分类的基本原则与方法见附录A。

4　 分类

4.1 依据印刷产品的主要特征进行面分类，分为使用功能、承印物类别、印刷方式。

4.2 依据印刷产品的主要使用功能进行线分类，分为阅读类、包装类、证卡票据类、广告类、服装服饰类、建筑装饰类、标识标牌类、电子电器类、艺术复制类、生活文体类及其他类。
4.3 依据印刷产品的主要承印物类别进行线分类，分为纸质类、塑料类、玻璃陶瓷类、金属类、织物类、竹木类、皮革类、硅片类、橡胶类、复合材料类及其他类。

4.4 依据印刷产品的主要印刷方式进行线分类，分为平版印刷类、凸版印刷类、凹版印刷类、孔版印刷类、数字印刷类、转移印刷类、组合印刷类及其他类。

5　 印刷产品面分类及编码

5.1  按使用功能分类及编码

印刷产品按使用功能进行的分类及编码见表1。

表1 印刷产品使用功能分类及编码
	代码
	类目
	说明

	A
	使用功能
	

	A01
	阅读类
	如图书、期刊杂志、报纸、文件资料、地图、盲文书籍等以阅读为主要功能的印刷产品

	A02
	包装类
	如包装盒、包装箱、纸袋、塑料软包装、金属罐、标签等以包装为主要功能的印刷产品

	A03
	证卡票据类
	如证书、发票、单据、证卡等印刷产品

	A04
	广告类
	如喷绘广告、宣传单、产品图册、易拉宝等以广告宣传为主要功能的印刷产品

	A05
	服装服饰类
	如印花布匹、印花服装、鞋帽、布袋、旗帜、箱包等印刷产品

	A06
	建筑装饰类
	如壁纸、壁画、贴花纸、内饰玻璃、墙体印花、印花地砖、石膏板等以装饰为主要功能的印刷产品

	A07
	标识标牌类
	如商标、仪表盘、汽车表盘、面板、路标指示牌等以标识为主要功能的印刷产品

	A08
	电子电器类
	如印刷电路板、印刷太阳能板、显示屏、薄膜开关、电子标签等电子类印刷产品

	A09
	艺术复制类
	如国画、书法、油画、版画等艺术品类复制的印刷产品

	A10
	生活文体类
	如账簿本册、档案袋、档案盒、渔具、球类、玩具等印刷产品

	A11
	其他类
	


5.2  按承印物类别分类及编码

印刷产品按承印物类别进行的分类及编码见表2。
表2 印刷产品承印物类别分类及编码
	代码
	类目
	说明

	B
	承印物类别
	

	B01
	纸质类
	以铜版纸、胶版纸、新闻纸、卡纸、纸板等为主要承印物的印刷产品

	B02
	塑料类
	以塑料、塑胶为主要承印物的印刷产品

	B03
	玻璃陶瓷类
	以玻璃、陶瓷为主要承印物的印刷产品

	B04
	金属类
	以金属为主要承印物的印刷产品，如奶粉罐、易拉罐、标牌、面板等

	B05
	织物类
	以织物为主要承印物的印刷产品，如棉、毛、丝、麻、混纺织物、人造织物等

	B06
	竹木类
	以竹、木为主要承印物的印刷产品，如漆器、木制工艺品等

	B07
	皮革类
	以皮革、人造革为主要承印物的印刷产品

	B08
	硅片类
	以硅晶片为主要承印物的印刷产品，如太阳能电池、显示器面板、触摸屏等硅晶片类印刷产品

	B09
	橡胶类
	以橡胶为主要承印物的印刷产品，如玩具、面板、鼠标垫等

	B10
	复合材料类
	以铝塑复合材料、纸塑复合材料、铝塑纸复合材料为主要承印物的印刷产品

	B11
	其他类
	


5.3  按印刷方式分类及编码

印刷产品按印刷方式进行的分类及编码见表3。
表3 印刷产品印刷方式分类及编码

	代码
	类目
	说明

	C
	印刷方式
	

	C01
	平版印刷类
	以胶印为主要印刷方式的印刷产品

	C02
	凸版印刷类
	以凸版印刷为主要印刷方式的印刷产品，如塑料凸版印刷产品、柔性版印刷产品等

	C03
	凹版印刷类
	以凹版印刷为主要印刷方式的印刷产品，如凹印袋、凹印纸盒、凹印标签等

	C04
	孔版印刷类
	以网版印刷为主要印刷方式的印刷产品，如纺织品、玻璃陶瓷等

	C05
	数字印刷类
	以喷墨印刷、静电成像印刷为主要印刷方式的印刷产品

	C06
	转移印刷类
	以转印纸或塑料薄膜等为载体承载印刷图文，再将图文通过湿敏、热敏、压敏等方式转移到其它承印物上而形成的印刷产品

	C07
	组合印刷类
	以多种印刷技术组合生产的印刷产品，如胶丝印组合印刷产品、柔凹印组合印刷产品、胶凹印组合印刷产品等

	C08
	其他类
	以蚀刻、压凹凸、折光等方式生产的印刷产品


6　 印刷产品分类编码方法

印刷产品的编码共有9位，由代表印刷产品三组面分类代码各取一组组合而成，共包含3位拉丁字母和6位阿拉伯数字。第1组代码为使用功能代码，第2组代码为承印物类别代码，第3组代码为印刷方式代码。编码排列顺序见图1。
第1组代码，为使用功能代码

第2组代码，为承印物类别代码

第3组代码，为印刷方式代码

    ╳ ╳╳ ╳ ╳╳ ╳ ╳╳
第8、9位为阿拉伯数字，表示印刷方式类别代码

第7位为拉丁字母C，表示印刷方式类别

第5、6位为阿拉伯数字，表示使用承印物类别代码

第4位为拉丁字母B，表示承印物类别

第2、3位为阿拉伯数字，表示使用功能类别代码

第1位为拉丁字母A，表示使用功能类别

图1 印刷产品分类编码结构示意图
7　 印刷产品分类编码使用举例
示例一：

    产品描述：使用胶版纸做内页、铜版纸为封面，内页采用胶印方式制作的图书 

产品名称：纸质胶印图书
产品编码：A01B01C01
        其中：A01表示阅读类印刷品，图书属于阅读类印刷品；

              B01表示纸质承印物；

              C01表示平版印刷方式，胶印属于平版印刷方式。

示例二：

产品描述：用网版印刷为主、喷墨印刷为辅制作的T-恤衫

产品名称：网印T-恤衫

产品编码：A05B05C04

        其中：A05表示服装服饰类印刷品，T-恤属于服装服饰类印刷品；

              B05表示织物类承印物；

              C04表示孔版印刷方式，主要印刷方式网版印刷属于孔版印刷方式。

示例三：

产品描述：在纸塑复合材料上用柔性版印刷方式制作的液态包装盒

产品名称：屋型鲜奶包装盒
产品编码：A02B10C02
        其中：A02表示包装类印刷品，屋型鲜奶包装盒属于包装类印刷品；

              B10表示承印物为复合材料承印物；

C02表示凸版印刷方式，屋型鲜奶包装盒采用的柔版印刷属于凸版印刷方式。
附 录 A

（规范性附录）

印刷产品分类的基本原则与方法

A.1 印刷产品分类的基本原则

A.1.1 科学性


选择分类对象最稳定的本质属性或特征作为分类的基础和依据。

A.1.2 系统性


将选定的分类对象按一定顺序系统化，形成一个科学合理的分类体系。

A.1.3 可扩展性


既包含现有技术，又充分考虑到新技术的发展，为新技术留有可扩展空间。

A.1.4 兼容性


与其他相关标准协调一致。

A.2 印刷产品分类的基本方法


根据印刷产品最稳定的本质属性或特征，先按照面分类法，分解成若干不同的面；再按照线分类法，将每个面内的分类对象逐次地分为若干类目；每个类目下列举若干产品。不同面之间构成并列关系，同一个面的类目之间构成并列关系，面与对应类目之间构成隶属关系。
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